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合肥远东氧化科技有限公司铝合金生产加工及表面处理项

目阶段性竣工环境保护验收意见

2023 年 8 月 31 日，合肥远东氧化科技有限公司成立合肥远东氧化科技有

限公司《铝合金生产加工及表面处理项目》阶段性竣工环境保护验收工作组，根

据《合肥远东氧化科技有限公司铝合金生产加工及表面处理项目阶段性竣工环境

保护验收监测报告表》并对照《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》，依照国

家有关法律法规、建设项目竣工环境保护验收技术规范、铝合金生产加工及表面

处理项目环境影响报告表、关于合肥远东氧化科技有限公司《铝合金生产加工及

表面处理项目环境影响报告表》的批复“环建审（经）字[2017]15 号”（合肥市

环境保护局经济技术开发区分局，2017 年 1 月 25 日）等要求对本项目进行验收，

提出意见如下：

一、工程建设基本情况

（一）建设地点、规模、主要建设内容

合肥远东氧化科技有限公司铝合金生产加工及表面处理项目位于合肥市经

济技术开发区蓬莱路与汤口路交口意大利工业园内（东经：117°12′1.22″，

北纬：31°44′12.73″），本项目规划总占地面积 11224.23m
2
，规划总建筑面

积 14399m
2
，本项目共建设 3栋标准化厂房，并配套建设了附属设施。其中 1#厂

房为机加工车间，位于厂区东北侧，2层，占地面积 1760m
2
，建筑面积 5280m

2
；

2#厂房为表面处理车间，规划拥有4条表面处理生产线，2层，建筑面积约6355m
2
；

3#厂房为综合配套车间，3层，占地面积 1184m
2
，建筑面积 2764m

2
。本项目规划

投产后可达到年产年产各类铝合金配件（包括通信产品铝合金配件 10 万件、医

疗手术灯铝合金配件 15 万件、色选机械铝合金配件等铝合金结构件 20 万件）45

万件、氧化处理各类铝合金加工件及铸件 150 万件、氧化处理挤压铝型材 10000

吨的生产能力。

本次验收为阶段性验收，实际仅投产部分生产设备，实际产能未达到设计规

模，本次验收仅对已投产的生产内容进行阶段性验收。

本项目实际总占地面积 10742m
2
，实际总建筑面积约 11476.76m

2
，本项目实

际共建设 3栋标准化厂房，并配套建设了附属设施。其中 1#厂房为机加工车间，
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位于厂区东北侧，2 层，建筑面积 3921.38m
2
；2#厂房为表面处理车间，目前拥

有 2条表面处理生产线，2层，建筑面积约 4791.38m
2
；3#厂房为综合配套车间，

3层，建筑面积 2764m
2
。

实际达产后可形成年产色选机械等各类铝合金配件 15 万件、氧化处理各类

铝合金加工件及铸件 75 万件、氧化处理挤压铝型材 5000 吨的生产规模。实际总

投资 5500 万元，其中环保投资约 380 万元。

（二）建设过程及环保审批情况

2016 年 11 月 9 日，本项目取得合肥经济技术开发区经贸发展局备案文件，

备案文号：合经区经项[2016]151 号。

2017 年 1 月，建设单位委托亳州市中环环境科技有限责任公司编制完成《合

肥远东氧化科技有限公司铝合金生产加工及表面处理项目环境影响报告表》。

2017年 1月 25日，原合肥市环境保护局经济技术开发区分局以“环建审（经）

字[2017]15 号”文对本项目环境影响报告表进行了审批。

2018 年 7 月，本项目开始开工建设。

2023 年 1 月 9 日，本项目取得了合肥市生态环境局颁发的排污许可证，证

书编号：91340111MA2N1L6G3P001P。

2023 年 3 月 21 日，本项目取得了合肥市经济技术开发区生态环境分局出具

的突发环境事件应急预案备案文件，备案编号：340106-2023-022L。

2023 年 8 月，本项目开始调试运行。

（三）投资情况

项目预算总投资 11200 万元，其中环保投资 100 万元，环保投资比例 0.89%。

（四）验收范围

本次验收为阶段性验收，实际仅投产部分生产设备，实际产能未达到设计规

模，本次验收仅对已投产的生产内容进行阶段性验收，验收范围为环评申报的工

程建设的内容中本次已投产建设的生产内容。

二、工程变动情况

本次验收为阶段性验收，目前实际仅投产部分设备，根据现场勘查、核实，

项目实际建设与环评中变动情况统计见下表。
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表 1 项目变动情况统计一览表

序

号

对照《污染影响

类建设项目重

大变动清单（试

行）》环办环评

函〔2020〕688

号内容

环评中情况 实际建设情况

变

更

内

容

对环

境的

影响

是

否

属

于

重

大

定

更

1

6.新增产品品

种或生产工艺

（含主要生产

装置、设备及配

套设施）、主要

原辅材料、燃料

变化，导致以下

情形之一：

（1）新增排放

污染物种类的

（毒性、挥发性

降低的除外）；

（2）位于环境

质量不达标区

的建设项目相

应污染物排放

量增加的；

（3）废水第一

类污染物排放

量增加的；

（4）其他污染

物排放量增加

10%及以上的。

阳极氧化生产线无

着色工艺，无实验生

产线

阳极氧化生产线增加

了着色生产工艺（使用

无机颜料），增加了实

验生产线

新增

着色

工

艺，

仅部

分产

品生

产时

使

用，

新增

实验

生产

线，

仅实

验时

使

用，

使用

频次

低

不新

增排

放污

染物

种类，

未新

增污

染物

排放

量，无

新增

不利

影响

否

根据现场勘查、核实，并对照《污染影响类建设项目重大变动清单（试行）》

环办环评函〔2020〕688 号内容可知，合肥远东氧化科技有限公司铝合金生产加

工及表面处理项目实际已投产建设内容与环评内容基本一致，可纳入项目竣工环

境保护验收范围，本项目无重大变动。
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三、环境保护设施落实情况

（一）废气

本项目产生的废气主要为打磨工序产生的金属粉尘、阳极氧化槽产生的硫酸

酸雾、中和槽产生的氮氧化物以及化学腐蚀工序产生的碱雾。

（1）打磨金属粉尘

本项目打磨工序建设有密闭打磨房，打磨粉尘采用集气罩集气并通过滤筒式

除尘器处理，最终经 15m 高排气筒（DA003）有组织达标排放。

（2）碱雾

本项目化学腐蚀工序会产生少量的碱雾（主要成分为 NaOH 颗粒物和水蒸

气），本项目阳极氧化生产线整体采用密闭式自动生产线，化学腐蚀槽上方设置

有集气罩及配套集气系统分别对化学腐蚀槽产生的碱雾进行集气收集并通过 1

个碱雾吸收塔中和处理（采用稀硫酸溶液中和），最终经 1个 15m 高排气筒有组

织达标排放。

本项目采用的碱雾吸收塔对各种常见碱雾具有良好的吸附净化效果，塔体采

用 PP、PVC 等防腐材料制成，塔内可加入填充料以提高吸收效果，塔体设有自动

加药装置，可根据生产需要自动加药（稀硫酸溶液）中和碱雾。碱雾吸收塔的工

作原理利用气体与液体间的接触，而将气体中的污染物传送到液体中，然后再将

清洁之气体与被污染的液体分离达成清净空气的目的。废气则由塔底（逆向流）

达到气液接触之目的。此处理方式，可同时达到冷却废气温度、气体调理及颗粒

去除的效果。

（3）酸雾（硫酸酸雾、氮氧化物）

本项目阳极氧化生产线整体采用密闭式自动生产线，阳极氧化槽、中和槽等

产生酸雾的工艺槽上方安装集气罩及配套集气系统，将酸雾集中收集后，经管道

进入由酸雾吸收塔中和吸收，最终经 1个 15m 高排气筒有组织达标排放。

（二）废水

本项目外排废水种类为生产废水及生活污水，生产废水经污水处理站处理达

标后外排，污水处理站采用“混凝沉淀+机械过滤”的工艺方法来处理生产废水。

厂区内生活污水经隔油池、化粪池预处理后与处理达标的生产废水一起混合，达
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标排入市政污水管网，通过市政污水管网外排进入合肥经开区污水处理厂处理。

（三）噪声

本项目在营运期的主要为设备运转噪声，采取的综合防治措施包括：选用低

噪声设备、基础减震、厂房隔声等。

（四）固体废物

本项目产生的固体废物主要为一般工业固体废物、危险废物以及生活垃圾。

项目中产生的固体废物分类收集，生活垃圾由当地环卫部门统一清运。

除尘器清灰、不合格产品及边角料，经收集后外售。

污泥、废化学品包装材料、废离子交换树脂、废切削液、废槽液槽渣属于危

险固废，经收集后暂存于危废仓库，定期委托有资质单位进行处理。

（五）其他

1、化学品仓库配套建设了防腐、防渗地面、导流沟、集液坑等；

2、设置了应急事故池及配套管道阀门切换装置。

四、环境保护设施调试效果

（一）污染物达标排放情况

2023 年 8 月 17 日到 18 日安徽世标检测技术有限公司对该项目进行了现场

监测，废气、废水、噪声、废气无组织排放及环境管理情况检查同时展开，合肥

远东氧化科技有限公司编制的《合肥远东氧化科技有限公司铝合金生产加工及表

面处理项目阶段性竣工环境保护验收监测报告表》表明：

1、废气

监测结果表明：验收监测期间，无组织硫酸雾最大浓度为 0.010mg/m
3
，硫酸

雾无组织排放浓度均符合《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）中无组

织排放监控浓度限值要求（硫酸雾≤1.2mg/m
3
）要求。

验收监测期间，本项目有组织氮氧化物总排口现状监测浓度最大值＜

3mg/m3，低于检出限，氮氧化物排放浓度均满足《电镀污染物排放标准》

（GB21900-2008）中表 5大气污染物排放限值要求（≤200mg/m3）要求。

本项目年工作时间共约 2400小时，氮氧化物平均排放速率<0.065kg/h，则氮

氧化物的排放总量<0.156t/a，小于环评总量核定表中申请的总量 0.4125t/a。

验收监测期间，本项目有组织硫酸雾总排口现状监测浓度最大值 0.31mg/m3，

硫酸雾排放浓度均满足《电镀污染物排放标准》（GB21900-2008）中表 5大气污
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染物排放限值要求（≤30mg/m3）要求。

验收监测期间，本项目碱雾排气筒有组织颗粒物现状监测浓度最大值＜

20mg/m3，低于检出限，最大排放速率＜0.148kg/h，颗粒物排放浓度及排放速率

均满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表 2 中二级标准（≤

120mg/m3、≤3.5kg/h）要求。

验收监测期间，本项目打磨工序排气筒有组织颗粒物现状监测浓度最大值＜

20mg/m3，低于检出限，最大排放速率＜0.302kg/h，颗粒物排放浓度及排放速率

均满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表 2 中二级标准（≤

120mg/m3、≤3.5kg/h）要求。

2、废水

验收监测期间，厂区废水总排口的 pH 范围为 7.6~7.7，被测因子 COD、BOD5、

总磷、总氮、SS、阴离子表面活性剂、氨氮、石油类、铝、动植物油类最大日均

浓度值分别为 22.5mg/L、3.1mg/L、0.42mg/L、9.25mg/L、21mg/L、0.005L、

5.21mg/L、0.12mg/L、18.8µg/L、0.06L，均符合合肥经开区污水处理厂接管标

准要求（COD≤380mg/L、BOD5≤180mg/L、SS≤280mg/L、氨氮≤35mg/L、总磷≤

6.0mg/L、总氮≤50mg/L），满足《电镀污染物排放标准》（GB21900-2008）中表

2新建企业水污染物排放限值（石油类≤3.0mg/L、总铝≤2.0mg/L）及《污水综

合排放标准》（GB 8978-1996）表 4中的三级标准（阴离子表面活性剂≤20mg/L、

动植物油≤100mg/L）要求。

根据统计，验收检测期间，本项目正常生产，日常排水量<10t，日常排水量

小于环评中 16.7t/d的规模，年工作 300 天，本项目废水经厂区预处理达标后排

入合肥经开区污水处理厂，则 COD、氨氮的最终排入派河排放总量分别约为

COD0.10125t/a（按照验收检测总排口排放浓度 22.5mg/L计算）、氨氮 0.0066t/a

（按照污水处理厂设计排放浓度 2mg/L计算），小于环评总量核定表中核定的总

量 COD0.2505t/a、氨氮 0.02505t/a。
3、厂界噪声

根据监测结果，验收监测期间本项目厂界噪声监测点的昼间噪声等效声级均

满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）3 类标准限值要求。
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4、固体废物

验收监测期间，项目中产生的固体废物分类收集，生活垃圾由当地环卫部门

统一清运；除尘器清灰、不合格产品及边角料，经收集后外售。污泥、废化学品

包装材料、废离子交换树脂、废切削液、废槽液槽渣属于危险固废，经收集后暂

存于危废仓库，定期委托有资质单位进行处理。

五、验收结论

通过对本项目的现场调查和验收监测，本项目工程建设环保审查、审批手续

齐全。项目建设过程中基本落实了环境影响报告表及批复要求的环境保护措施，

环保设施与主体工程同时设计、同时施工、同时投产使用。主要废水、废气污染

物排放浓度达标。验收工作组同意本工程通过竣工环境保护验收。

六、后续要求

验收工作组要求企业做好以下工作：

1、加强对厂区内酸雾的收集及处理措施，减少无组织废气排放量，确保废

气长期稳定达标排放。

2、加强对厂区内的污水处理设备等环保设施的维护和管理，杜绝污染物非

正常排放，确保各类污染物长期稳定达标排放；

3、加强厂区内危废的日常管理，及时委外处置危废，减少厂区内危废的库

存量。

七、验收人员信息

见《合肥远东氧化科技有限公司铝合金生产加工及表面处理项目阶段性竣

工环境保护验收监测工作组名单》。

合肥远东氧化科技有限公司

2023 年 8 月 31 日


